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INSTRUCOES DE USO

Para processar formas standard e estruturas simples
com placas 3DF é necessdria uma femperatura de
processamento de 130°C e cerca de 2 minutos de
compress@o. Para processar estruturas complexas e
profundas, é necessdrio aumentar a temperatura da
prensa de moldagem até 140°C - 200°C e prolongar o
tempo de prensagem. Além dos tempos de
processamento reduzidos, o 3DF é altamente estdvel
imediatamente apds a prensagem, permitindo que seja
processado diretamente, dando um impacto positivo
na produtividade.

E possivel aumentar a resisténcia a flex@io das partes
comprimidas ao aumentar a press@o e o tempo de
prensagem. Estas agdes fambém aumentam a densidade
da superficie da parte moldada. Por sua vez, um perfil

PROCESSAMENTO

i

Molde fixo & prensa

Moldagem

Em aplicagdes tdo vastas como frentes de méveis,
portas, cadeiras e assentos, revestimento de paredes ou
outras aplicagdes, o 3DF apresenta vdrias vantagens
quando comparado com as alternativas.

De facto, as suas propriedades de moldagem permitem
obter estruturas profundas e complexas, bem como
formas curvas, de um modo mais rdpido e produtivo do
que com outros materiais.

Esta melhoria da produtividade ocorre ndio sé devido aos
tempos reduzidos dos ciclos necessarios para processar
o 3DF, mas também devido ao facto de o passo de
arrefecimento apés a moldagem ndo ser necessdrio.

Além disso, o processo de moldagem associado ao
processamento do 3DF apresenta vantagens em
comparagdo com os métodos convencionais
normalmente utilizados para obfer as mesmas
estruturas. O processo de moldagem por compress@o
garante um ambiente sem pd e elimina praticamente
todos os residuos gerados, ao mesmo tempo que
confere uma superficie lisa altfamente comprimida
que é perfeita para lacagem.
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BAIXAS EMISSOES VERSATILIDADE LACAGEM PERFEITA MALEAVEL

0 3DF é, portanto, a melhor op¢dio para
transformar os seus projetos mais
exigentes em realidade com o maximo
de flexibilidade e minimo esforgo.

CARACTERISTICAS

« Produto durdvel e sustentdvel

- Baixas emissdes (Classificagdo NAF de acordo
com a CARB])

« Boas propriedades mecdnicas apds a compressdo

« Grandes espessuras obtidas sem juntas visiveis
(varias placas comprimidas numa s¢)

BENEFiCIOS

« Processamento otimizado
- Poupanca de tempo
- Poupanca em custos de lacagem
- Sem emissdo de p6 no processamento

- Liberdade no design
- Estruturas profundas e detalhadas
- Curvas e arcos
- Solugdes decorativas personalizadas

a nossa rede de parceiros terd fodo o prazer em gjudar.
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APLICAGOES

0 3DF destina-se a aplicagdes interiores em superficies 1
horizontais e verticais em que o design, o aspeto, a I
qualidade e a durabilidade s@o caracteristicas importantes.

0 produto é perfeito para portas interiores, portas de
cozinha e de armdrios, assentos, cabeceiras de cama e bl
frentes de maveis, divisérias de escritorios e de salas e /
painéis curvos e acusticos.

OODID0OHED

PORTAS COZINHAS ~ REVESTIMENTO ~ QUARTOS ESCRITORIOS SALAS Portas interiores e revestimento de paredes

com uma densidade homogénea ofimiza a unido interna.
Devido a superficie fechada, as camadas de primdrio e o
peso da laca podem ser reduzidos, obtendo-se a mesma
qualidade de acabamento. Em particular, a superficie das
zonas mais profundas de um painel moldado é muito
mais suave do que em um MDF fresado por CNC. Isso
ofimiza a qualidade do revestimento superficial das dreas
mais profundas.

Os equipamentos normalmente usados para cortar e

lixar placas de derivados de madeira podem ser usados
para processar o 3DF. Diferentes composi¢des embutidas
também podem ser adicionadas & peca se projetadas

no design do molde, o que posteriormente permite uma
incorporacdo mais fdcil de parafusos e ligacdes.

3DF moldado

Estas imagens s@io uma representacdo da operagdo de moldagem e néo imagens reais de processamento do produto. Em caso de indisponibilidade de uma prensa ou do molde necessdrio,

Moldado por Pyrus Panels

Assentos

Portas de cozinha, painéis curvos e portas de armdrios

INFORMAGAO TECNICA

3DF PROPRIEDADES UNIDADE
Densidade* kg/m?®
PARAMETROS DE PRENSA

Pressdo kg/cm?
Tempo S
Temperatura °C

3DF PROPRIEDADES DEPOIS DE PRENSADO

Espessura mm

Densidade* kg/m?
Resisténcia a tragdo N/mm?
Resisténcia a flexdo N/mm?
Médulo de elasticidade N/mm?

*Valor a ser usado apenas como referéncia
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ESPESSURA INICIAL (mm)

8,5

600

75

59
885
0.9
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17

500

125

10
870
11
41

3852

50

30

440

372

151
915
0.7
43

4113

Nota: Estas informag@es servem apenas de orientagdo e ndo isentam o utilizador da obrigacdo de realizar testes para ajustar as defini¢des dos pardmetros no seu préprio
equipamento de forma a utilizar os painéis molddveis 3D e verificar o cumprimento dos seus requisitos.
Estes s@io exemplos de pardmetros de prensa para se obter uma placa comprimida com caracteristicas mecanicas alinhadas com as que s&o apresentadas por um painel MDF.

GAMA DE PRODUTOS

ACABAMENTO
57 8,5 17

3DF
2440 x 2100 NLIX . . .

GAMA DE ESPESSURAS (mm)

30

EFSC

www.fsc.org

CERTIFICAGOES

Também disponivel em:

A marca da gestao

florestal responsavel

FSC® C104607

Promovendo a
gestéo florestal
sustentavel

www.pefc.pt




