3DF PARA MAXIMA LIBERDADE NO DESIGN

Em aplicagdes tdo vastas como frentes de moveis, portas,

cadeiras e assentos, revestimento de paredes ou outras
aplicagdes na construcdo civil ou até mesmo no setor
automavel, o 3DF apresenta vdrias vantagens quando
comparado com as alternativas.

De facto, as suas propriedades de moldagem permitem-nos
obter estruturas profundas e complexas com raios
elevados, de uma forma mais rdpida e produtiva do que
com meétodos convencionais, o que aconfece ndo apenas
devido aos seus reduzidos fempaos de processamento,
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mas também por nGo precisar de arrefecimento apds a
moldagem. O processo de moldagem por compressdo
garante um ambiente de trabalho livre de poeira e
praticamente elimina os residuos gerados, oferendo, ao
mesmo tempo, uma superficie comprimida extremamente
lisa, perfeita para lacagem.

0 3DF &, portanto, a melhor opgto para fransformar seus
projetos mais exigentes em realidade com o mdximo de
flexibilidode e minimo esforgo. O 3DF permite liberdade
maxima no design.
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3DF - UM DERIVADO DE MADEIRA INOVADOR
PARA PROCESSOS DE MOLDAGEM POR
COMPRESSAQ

INSTRUCOES DE USO

Para processar formas standard e estruturas simples
com placas 3DF é necessdria uma femperatura de
processamento de 130°C e cerca de 2 minutos de
compressdo. Para processar esfruturas complexas e
profundas, € necessdrio aumentar a temperatura da
prensa de moldagem até 140°C - 200°C e prolongar o
fempo de prensagem.

Além dos tempos de processamento reduzidos, o 3DF

¢ altamente estdvel imediatamente apds a prensagem,
permitindo que seja processado direfamente, dando um
impacto positivo na produtividade.

A versatilidade do 3DF permite que dois ou mais painéis
possam ser empilhados e moldados sem nenhuma cola
enfre eles. A resisténcia @ flexdo das pecas comprimidas
pode serincrementada aumentando a pressdo ou a
velocidade de fecho da prensa. Essas agdes aumentam

PROCESSAMENTO

0 3DF permite um mundo de possibilidades de design:
estfruturas profundas personalizadas, arcos elegantes e
curvas. Detalhes técnicos e funcionais, como insergoes

para acomodar sistemas de fixagdo (parafusos ou pegas
embutidas) também sdo possiveis com uma Unica operagdo.

0 3DF é produzido com uma resina fermaopldstica isenta
de formaldeido, que com a acdo da temperatura e press@o
pode ser moldada obftendo-se as densidades e espessuras
requeridas para a peca final.

Além de fudo isso, a superficie obtida é perfeita para
lacagem, pintura elefrostdtica a p6 e também pode ser
revestida com Foil 3D ou CPL diretamente no processo de
moldagem.

0 produto oferece liberdade de design para 0s seus projetos
combinada com as vantagens de um painel de derivado de
madeira sustentdvel e controlado.
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VERSATILIDADE LACAGEM MOLDAVEL BAIXAS
PERFEITA EMISSOES
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CARACTERISTICAS

- Produto durdvel e sustentavel

- Baixas emissdes (Classificagtio NAF de acordo com
a CARB)

- Fdcil e rapido de processar

- Boas propriedades mecanicas

- Interligacdo de painéis sem juntas visiveis

BENEFiCIOS
- Facil de trabalhar:

- Poupanca de fempo

- Poupancga em custos de lacagem

- Sem emissdo de pd no processamento
- Facilidade de concecdo:

- Variedade de texturas profundas

- Curvas e arcos facilmente alcancados

- Design decorativo personalizado

Molde fixo G prensa Moldagem

a densidade superficial da pegca moldada. Por outro lado,

um perfil de densidade homogéneo otimiza a resisténcia
inferna. Devido a uma superficie fechada, as camadas
de primdrio e a gramagem de laca a aplicar podem ser
reduzidas, alcancando o mesmo nivel de qualidade de
acabamento.

Em particular, a superficie das zonas mais profundas
de um painel moldado é muito mais suave do gue em
um MDF fresado por CNC. Isso otimiza a qualidade do
revestimento superficial das dreas mais profundas.

Os equipamentos normalmente usados para cortar e
lixar placas de derivados de madeira podem ser usados
para processar o 3DF. Diferentes composigBes embutidas
tfambém podem ser adicionadas @ peca se projefadas

no design do molde, o que posteriormente permite uma
incorporac@o mais facil de parafusos e ligacdes.

3DF moldado

Estas imagens sdo uma representag@o da operag@o de moldagem e ndo imagens reais de processamento do produto.

Molde 3DF Cor natural moldado

3DF Cor preta moldado
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PROPRIEDADES DO 3DF MOLDADO

ESPESSURA INICIAL 5,7 mm 8,5mm 17 mm 30 mm

PROPRIEDADES DEPOIS DA PRENSAGEM

Espessura [mm] 3,6 52 8,7 13,7
Densidade [kg/m’] 970 970 970 970
Resisténcia a fractio [N/mm?] 2.7 21 2.8 2.0
Resisténcia a flexdo [N/mm?] 39 40 46 46
Mddulo de elasticidade[N/mm?] 3400 3900 4000 4700
Inchamento 24 horas [%] 12 12 9 5

*Valores em condigBes normalizadas 20°C / 5% HR.

GAMA DE PRODUTOS CERTIFICACOES
DIMENSAO ESPESSURA DENSIDADE Também disponivel em:
DO PAINEL [mm] [mm] [kg /m’]
®
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